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La presente invention concerne un recipient d'em- 
ballage en une ou piusieurs pieces pour objets 
quelconques. Ces recipients sont destines a servir 
en particulier pour embaUer des objets delicats, 
comme, par exemple des bouteilles ou des ceufs, 
mais aussi des bobines de fii avec des fils delicats, 
etc. De meme, on peut embaUer d'autres produits 
tels que des denrees alimentaires. On connait deja 
des emballages dans lesqueis les objets sont main- 
tenus a un ecartement determine les uns des autres 
par des traverses intermediates et ainsi proteges 
les uns des autres. Ceci est le cas en particulier 
dans les caisses de biere ou dans les cartons ordi- 
naires pour les ceufs. Ces recipients d'emballage 
peuvent etre empiles et on les fabrique avec les 
matieres premieres les plus diverses. A titre d'exem- 
ple, il a deja ete propose de fabriquer des caisses 
de biere en une seule operation par moulage sous 
pression en matiere plastique. Ces caisses sont tres 
legeres et exceptionnellement avantageuses et peu- 
vent etre superposees ou empilees aussi bien 
vides que pleines. 

Si les boites ne doivent etre remplies que pour 
un voyage, c'est-a-dire, si elles doivent etre re- 
tournees a vide, elles prennent relativement beau- 
coup de place, car elles ne peuvent pas etre empi- 
lees les unes dans les autres. L'objet de la presente 
invention consiste done a procurer des recipients 
d'emballage en une ou plusieurs pieces et dont les 
diverses parties puissent s'engager les unes dans 
les autres et ainsi etre empilees en economisant 
de la place. En outre, il faut qu'il soit possible, 
avec ces emballages, de faire entrer dans les em- 
ballages ou d'en sortir un certain nombre d'objets 
dans le minimum de temps, de sorte qu'en parti- 
culier au cours du deballage, il n'est pas necessaire 
d'extraire isolement chaque objet du recipient. 
Quand les emballages sont remplis, ils doivent pou- 
voir etre empiles les uns sur les autres de la ma- 



niere habituelle, de sorte que les divers emballages 
s'appuient directement sur celui qui se trouve en 
dessous ou bien cet appui est assure par les objets 
contenus dans rernballage inferieur. De meme, les 
appuis necessaires doivent avoir une forme conique 
pour ne pas empecher Introduction des parties 
d'emballage vides les unes dans les autres. L'em- 
ballage propose conformement a I'invention doit 
en outre donner la possibility d'enfermer la mar- 
chandise d'une fagon etanche & Tair et a 1'eau et 
de faire des empilages sans avoir recours a d'autres 
emballages exterieurs, ainsi que de les expedier 
sans autre emballages interieurs ou exterieurs. Dans 
ces emballages, les marchandises doivent pouvoir 
etre slockees n'importe ou, meme a Texterieur 
et en meme temps etre emballees de telle facon 
qu'elles puissent etre exposees dans des vitrines 
ou tout autre lieu de vente. En cas de besoin, la 
marchandise doit pouvoir etre vendue dans les di- 
verses parties de 1'emballage qui le cas echeant, 
peuvent etre separees de Pensemble. Outre ces 
facilites, il est desirable de posseder Tavantage 
supplementaire que les marchandises soient dispo- 
sees d'une fagon facilement visible dans leurs em- 
ballages pour rendre superflu un controle nume- 
rique et faciliter celui de la qualite. De meme, 
on peut rechauffer ou refroidir les marchandises 
dans Temballage sans que celui-ci soit attaque. 

H est done propose, conformement a I'invention, 
de fabriquer chaque partie de rernballage en une 
seule piece de matiere synthetique a parois minces 
et de le constituer de telle fagon qu'il comporte des 
saillies, epaulementb, appuis, enveloppes, etc., de 
forme conique et, le cas echeant, des parois late- 
rales de forme appropriee agencees de telle fagon 
que les diverses parties de Temballage s'appuient 
les unes sur les autres tout en pouvant, a vide, 
etre introduites les unes dans les autres. 

A titre d'exemple, 1'emballage doit consister en 
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deux parties separees identiques pouvant etre su- 
perposees apres retournement et constituant ainsi 
un emballage ferine de tons cotes qui entoure 
completement la marchandise emballee. De meme, 
toutefois, Fembailage peut etre constitue par deux 
pieces differentes qui ont, chacune de son cote, une 
forme telle, qu'elles puissent etre introduces Tune 
dans Fautre en des piles differentes quand I'em- 
ballage est vide, mias, par ailleurs, qu'elles soutien- 
nent elastiquement la marchandise emballee et Fen- 
f erment pour la proteger, a Fetat ferme. 

Les parties de I'emballage comportent des re- 
bords plans qui en font lateralement le tour, par 
lesquels elles peuvent etre superposees les unes 
sur les autres ou qui reposent les unes sur les 
autres quand eiies sont introduites ies unes dans les 
autres. Ces rebords entourent la partie de I'em- 
ballage dans laquelle se trouve la marchandise 
emballee. Des moyens de fixation sont prevus sur 
ces rebords plats, comme, par exemple, des pointes 
s'engageant dans des trous places en face d'eiies 
ou des profils venant en prise les uns avec les 
autres. On realise ainsi la jonction entre les diver- 
ses parties de I'emballage. De meme, toutefois, les 
parties de l'embaliage peuvent etre soudees ensem- 
ble au voisinage des rebords plats et cela de pre- 
ference a 1'aide d'une double soudure, de maniere 
a pouvoir separer diverses parties de 1'ensemble de 
Fembailage. Cela n'est evidemment possible que si 
Fensemble de I'emballage est constitue par des en- 
veloppes ou elements analogues separes. De meme 
evidemment, les parties de remballage peuvent etre 
reunies les unes aux autres par des bandes adhe- 
sives, ce qui a Favantage que I'emballage peut etre 
utilise plus souvent. 

II est avantageux que ies parties de remballage 
comportent des trous d'aeration, ou analogues, pour 
laisser passer Fair frais, des gaz analogues ou des 
liquides, voire pour en debarrasser Finterieur. II 
est ainsi possible de transporter des legumes ou 
autres denrees perissables tout en les maintenant 
frais pendant le transport. De meme, on peut in- 
troduce de Fair eomprime dans Fembailage ter- 
mine, de maniere a constituer un coussin d'air 
supplementaire pour proteger la marchandise. 

L'embaliage peut aussi etre constitue de telle 
facon que ses diverses parties comportent des dou- 
bles parois. Ces parois sont ecartees Fune de Fautre 
et il subsiste avantageusement entre elles une ca- 
vite. Pour augmenter la resistance a Fecrasement 
de Fembailage, cette cavite peut etre gonflee d'air. 
De meme, il est possible d ? introduire un liquide re- 
frigerant ou chauffant, ou un gaz correspondant 
dans cette cavite. II est possible naturellement de 
mettre de la neige carbonique ou autre substance 
dans cette cavite. 

Comme il a ete dit plus haut, Fembailage peut 
consister en des enveioppes separees reliees les 
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unes aux autres par des traverses intermediaires ou 
par d'autres moyens ou qui, mises en forme a partir 
d'une piece unique, constituent un ensemble de 
Fembailage. Ces enveioppes doivent etre fermees 
k une de leurs extremites ou pouvoir Fetre. En 
outre, Fembailage, ses parties et/ou les diverses 
enveioppes doivent comporter des moyens pour 
erapecher le glissement les uns par rapport aux 
autres, des emballages remplis et empiles. II est 
avantageux de fabriquer les emballages en ma- 
tiere synthetique telle que le polyethylene ou une 
matiere analogue. II est possible toutefois aussi 
de les fabriquer en aluminium ou en une combi- 
naison de polyethylene et d'aluminium. 

Si les enveioppes sont ouvertes a leur partie 
inferieure, elles peuvent etre fermees a Faide d'un 
fond coulissant commun qui s'introduit par des 
fentes dans les parois laterales des emballages. 
De meme, le fond coulissant peut evidemment etre 
guide lateralement En tirant le fond mobile vers 
Fexterieur, il est possible de deposer sur une sur- 
face sous-jacente les objets se trouvant dans Fem- 
bailage considered de maniere a pouvoir Fenlever 
et le vider ainsi en une fois d'une facpn pratique. 
II est avantageux que le fond mobile reste relie a 
Fembailage pour eviter sa perte. Cette fixation peut 
se faire d'une facon quelconque, par exemple k 
Faide d'une chaine ou d'un dispositif analogue. 

Pour que les emballages empiles ne glissent pas 
les uns sur les autres, les enveioppes comportent 
par exemple des cavites ou des epaulements annu- 
laires sur leur cote ferme pour les deposer sur 
les enveioppes fermees, sur les traverses d'un au- 
tre emballage ou sur les cols ou parties analogues 
des objets se trouvant dans cet emballage. Si 
toutefois Fembailage est ferme par un fond coulis- 
sant, la surface inferieure de celui-ci comporte les 
cavites ou epaulements correspondants. 

On peut prevoir dans les enveioppes des epaule- 
ments ou surfaces de butee ,flexibles pour soutenir 
les objets k embailer. Ces epaulements de soutien 
sont necessaires en particulier pour Fembailage 
d'objets ronds comme des oeufs. H est bon que ces 
epaulements soient constitues de fagon qu'ils s'adap- 
tent aux contours exterieurs de ceux-ci. 

Les parois des emballages comportent sur leurs 
aretes libres des surfaces d'appui en saillie avec 
poignees, qui servent en meme temps de surface 
de repos pour Fembailage suivant Les moyens de 
fixation cites plus haut peuvent etre prevus sur 
ces surfaces d'appui en vue d'empecher le glisse- 
ment des emballages les uns par rapport aux autres. 

Ainsi qu'il a ete dit precedemment, Fembailage 
peut etre constitue en une ou deux parties. S'il est 
en plusieurs parties, il comporte de preference 
deux parties identiques dont les surfaces de contact 
constituent la ligne mediane de Fensemble de Fem- 
bailage et dont les traverses intermediaires portent 



les unes sur les autres. On peut done interverlir a 
volonte la partie superieure et la partie inferieure 
d'un tel emballage et superposer toutes les parties 
quand elles ne sont pas rempiies. Toutefois, il est 
aussi possible que la partie superieure et la partie 
inferieure soient constituees de fagon differente. 
On peut aussi fabriquer TembaUage de fagon qu'il 
soit constitue par une serie d'enveloppes separees 
suivant leur axe longitudinal. Dans cette forme de 
realisation, les bouteilles, par exemple, reposent 
horizontalement dans 1'emballage qui peut etre a 
volonte empile sur d'autres emballages identiques. 

D'apres un autre exemple de realisation, 1'em- 
ballage peut etre compose de deux pieces iden- 
tiques de matiere deformable comportant outre un 
bord plat qui en fait le tour une piece centrale en 
accordeon. Les extremites interieures de cette partie 
centrale calent 1'objet emballe tandis que ses extre- 
mites exterieures doivent supporter les chocs ou 
autres efforts. Pour ceia, chaque moitie de 1'embal- 
lage peut consister en plusieurs parties coniques 
identiques introduites les unes dans les autres. On 
obtient ainsi une securite encore plus grande contre 
les chocs. Le cas echeant, bien entendu, i'intervalle 
cite plus haut entre ces deux parties peut subsister, 
de sorte que cet emballage pent etre avantageuse- 
ment utilise de la meme fagon. De meme, on peut 
empiler les parties d'emballages vides de fagon 
peu encombrante. 

Pour eviter des emballages exterieurs speciaux 
plusieurs empaquetages peu vent etre relies ensem- 
ble a une chaine ou une plaque. On peut alors 
separer suivant les besoins un ou plusieurs objets 
de la plaque ou de la chaine simplement en les 
coupant suivant les lignes de jonction. Cela s'appli- 
que en particulier pour la forme de realisation 
dans laquelle les objets emballes sont tous enfer- 
mes par un bord qui les entoure et quand les 
divers bords relient les parties de 1'emballage par 
une double sou dure. 

Les divers empaquetages reunis a une plaque ou 
une chaine peuvent par exemple etre deposes sur 
une palette, apres quoi plusieurs couches peuvent 
reposer les unes sur les autres. De meme, il est 
possible de suspendre les plaques ou les chaines par 
leurs bords superieurs et de les conserver dans 
cette position. 

Les plis des parties centrales en forme d'accor- 
deon peuvent entourer annulairement 1'objet em- 
balle. lis peuvent aussi etre places dans le sens 
de la longueur de 1'objet emballe. Cela depend 
d'une fagon generale de la forme de 1'objet lui- 
meme. De meme, les plis peuvent etre inclines sur 
la ligne de separation mediane du recipient, ce 
qui est particulierement avantageux pour 1'embal- 
lage de bouteilles de vin avec des cols longs et 
fins. Les diverses parties de 1'emballage placees 
cote a cote peuvent etre agencees de telle fagon que 
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les extremites larges et les extremites etroites 
soient juxtaposees tete-beche pour que les plaques 
ou les chaines puissent etre superposees. 

Quand on fabrique 1'emballage propose en une 
matiere synthetique transparente, on a en meme 
temps 1'avantage de pouvoir reconnaitre d'un seul 
coup d'oeil quels sont les emballages remplis et 
s'ils sont completement remplis. On peut egale- 
ment le voir si les emballages sont fermes. L'ou- 
verture du systeme d'obturation est le plus souvent 
mdesirable non seulement pour eviter des pertes 
de temps, mais aussi pour que la marchandise qui 
se trouve dans 1'emballage ne prenne pas inutile- 
ment la poussiere. 

On a bien utilise jusqu'ici des caisses repliables 
pour le transport dans un seul sens, mais elles ne 
conviennent pas pour de nombreux articles, car 
on ne peut pas les disposer et les empiler avec 
les emballages intermediaires ou interieurs de fa- 
gon peu encombrante. 

Les dessins representent diverses formes de rea- 
lisation de 1'emballage propose conformement a 
Pinvention, sur les figures 1 a 11 et 15 a 20. 
Les figures 12 a 14 representent trois raoyens de 
fixation differents pour maintenir ensemble les di- 
vers emballages superposes. Enfin, la figure 21 
represente un dispositif pour plier les feuilles avec 
lesquelles plusieurs des emballages peuvent etre 
labriques. 

La figure 1 represente un emballage dont les 
parois laterales 1 se retrecissent en cone vers le 
has et dont deux parois opposees comportent a leurs 
extremites superieures des rebords 2 avec poignees 
3. Ces rebords 2 constituent en meme temps une 
surface d'appui pour un emballage a poser par- 
dessus. Entre les quatre parties laterales 1, dont 
celle qui est placee en avant a ete supprimee, se 
trouve une serie d'enveloppes 4 se retrecissant en 
cone vers le bas et qui sont reunies les unes aux 
autres et aux parois laterales a leur partie supe- 
rieure par des traverses 5. Dans ces enveloppes ou 
gaines 4, on peut introduire par exemple des bou- 
teilles ou objets analogues 6. A leur extremite 
inferieure, les gaines sont ouvertes comme a Fex- 
tremite superieure, toutefois, elles doivent pouvoir 
etre fermees a l'extremite inferieure. II est prevu 
a cet effet un fond intermediaire ou coulissant 7 
qui presente a son extremite externe un rebord 
la et, qui peut etre glisse par des fentes 8 aux extre- 
mites inferieures de deux parois laterales oppo- 
sees de remballage. Si on tire vers Fexterieur le 
fond mobile quand 1'emballage est plein on depose 
son contenu sur la surface fixe sous-jacente et on 
peut soulever 1'emballage. 

La figure 2 represente un emballage analogue a 
celui de la figure 1. Dans ce cas, les parois 9 de 
1'emballage sont doubles et comportent a leur par- 
tie superieure par exemple des poignees 10. Les 
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enveloppes 11 n'occupent pas toute la hauteur des 
parois laterales, ce qui n'est pas aJbsolument neces- 
saire pour bien maintenir les bouteiUes 6 les unes 
par rapport aux autres. Le fond coulissant 7 est 
encore introduit dans des fentes 8 a 1'extremite 
inferieure des parois 9 de I'embaUage. Dans ce 
cas, il est de forme plate et comporte simplement 
une poignee incorporee 12. Les parois doubles sont 
reunies a leur partie superieure par le pli 9a sur 
lequel peut s'appuyer I'embaUage place au-dessus 
de son fond coulissant. La figure 3 represente une 
forme de realisation quelque peu differente d'un 
embaliage pouvant etre empile. Les parois latera- 
les 13 sont encore reaiisees en double et elles sont 
reunies par une traverse 13a. A 1'interieur de I'em- 
baUage, les gaines 14 sont menagees dans une 
plaque 15 qui rempiit la totalite de 1'espace inte- 
rieur de remballage. On met d'ordinaire des bou- 
teilles 6 dans les enveloppes 14. L'empilage d'em- 
baUage de ce genre s'effectue en decalant I'em- 
baUage superieur par rapport au precedent. Les 
enveloppes 14 s'appuient aiors sur les traverses 
13a de I'embaUage precedent. Les bouteilles 6, qui 
font saiilie au-dela des traverse 13a de 1'embal- 
lage, se placent avec leurs cols dans les intervailes 
14a qui subsistent entre les diverges enveloppes 14. 
Suivant la distance sur laquelle les bouteilles font 
saiilie hors de remballage, leurs cols assurent plus 
ou moins le travail de soutien. 

Une plaque 15 peut reunir des enveloppes plus 
longues 16 dans lesquelles les bouteilles disparais- 
sent completement. Les fonds 16a de ces enve- 
loppes fermes par le bas comportent des creux 
166 avec lesquels ils saisissent par exemple les cols 
des bouteilles situees dans un embaliage place au- 
dessous, de sorte qu'un glissement des emballages 
les uns par rapport aux autres est impossible. Les 
enveloppes 16 des divers emballages penetrant jus- 
qu'a un certain point les unes dans les autres lors 
de l'empilage. 

La figure 15 represente une possibilite de super- 
poser deux emballages 17 et 18 constitues de fa- 
gons differentes. Ces emballages sont toutefois for- 
mes de facpn qu'ils puissent, apres avoir ete vides, 
etre introduits Pun dans 1'autre comme des cones. 
Les parois laterales 19 de remballage 17 sont reu- 
nies directement a une plaque 15 a laquelle se 
raccordent des enveloppes 16. Les fonds 16a com- 
portent des epaulements annulaires 16c. A 1'extre- 
mite inferieure des parois laterales 19 sont disposes 
des rebords d'appui avec poignees 21. Les parois 
laterales 22 de I'embaUage 18 sont, comme les pa- 
rois laterales 19 de remballage 17, conformees en 
cone et elles comportent a leur extremite supe- 
rieure des rebords d'appui correspondants 20 avec 
poignees 21. A I'extremite inferieure des parois 
laterales 22 sont fixees, a 1'aide de traverse inter- 
mediaire 23, des enveloppes 24 se retrecissant en 
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cone vera le haut. Elles sont fermees a. leur extre- 
mite superieure et suffisamment etroites pour que 
les epaulements annulaires 16c des enveloppes 16 
puissent reposer sur elles. Le remplissage de 1'em- 
ballage inferieur se fait en plagant sur le fond 
intermediaire 7 le nombre voulu de boutilles 6 
et en rabattant vers le haut Temballage 18. Le 
fond intermediaire n'a pas absolument besoin d'etre 
relie a I'embaUage. Pour le vider on le souleve de 
la maniere habituelle. On peut alors placer le 
fond 7 sur la plaque 15 et renverser I'embaUage 
de maniere a pouvoir I'enlever et la marchandise 
emballee repose d'une fagon visible sur le fond 
intermediaire. Dans ce cas, il y a lieu de recomraan- 
der d'embalier les bouteilles le col en bas dans 
Temballage 17. 

A la figure 6 est represente un embaliage que 
I'on peut realiser sans parois laterales. Sur une 
plaque 15 sont encore fixees des enveloppes 16 
fermees a leur extremite superieure et ouvertes a 
leur extremite inferieure. La plaque 15 peut etre 
glissee dans un fond coulissant 25 qui comporte 
des guidages lateraux 25a et des poignees 26. A la 
partie inferieure du fond coulissant sont prevus 
des epaulements annulaires 27 qui entourent les 
extremites superieures des enveloppes 16. On ren- 
verse cet embaliage pour le remplir. Apres la 
mise en place des bouteilles, on glisse le fond 25 
et on peut amener I'embaUage dans sa position 
normale; pour le vider, il suffit de retirer le fond 
25, grace a quoi les bouteilles ou autres objets 
qui se trouvent dans I'embaUage viennent reposer 
directement sur la table. 

La figure 7 represente un embaUage entre les 
parois laterales 28 duquel sont disposees des en- 
veloppes 29 en forme de troncs de pyramide. Ces 
enveloppes sont reliees les unes aux autres et aux 
parois laterales par des traverses 30. Ce genre 
d'embaUage convient par exemple pour le trans- 
port de verres 31. Comme les autres formes de 
realisation, ils peuvent s'introduire les uns dans les 
autres quand ils sont vides. 

La figure 8 represente un embaUage compose de 
deux parties. Les parois laterales de cet embaUage 
ont ete supprimees. Chaque partie de I'embaUage 
se compose d'une plaque 15 avec des enveloppes 
16 incorporees. Dans le fond 16a de chaque enve- 
loppe est prevue une cavite 166, de sorte que les 
enveloppes d'embaUages superposees ne puissent 
pas ghsser les unes par rapport aux autres. Les 
deux parties de I'embaUage sont maintenues en- 
semble par des moyens decrits plus loin. 

La figure 9 represente un embaUage qui com- 
porte des enveloppes en tronc de pyramide 29 ana- 
logues a ceUes de la figure 7. Ces enveloppes sont 
reunies les unes aux autres par des traverses 30. 
Les parois des enveloppes et, avec eUes, les parois 
non representees de I'embaUage sont doubles. En- 



tre la paroi interieure 32 et la paroi exterieure 
33 est prevu un intervaUe 34 qui, de preference, 
reste vide. L'ecartement necessaire des deux parois 
32 et 33 est maintenu par ies traverses 35. 

Aux figures 10 et 11 est representee une autre 
forme de realisation qui sert a I'embaUage d'oeufs 
36. Dans ce cas, I'embaUage se compose egalement 
de deux pieces. Chacune comprend une plaque 15 
a laqueHe sont fixees des enveloppes coniques 37. 
Ces enveloppes 37 sont reliees les unes aux autres, 
par exemple par des traverses 38. Celles-ci servent 
en meme temps de surfaces d'appui pour les 
deux parties de I'embaUage. II est prevu a 1'inte- 
rieur des enveloppes 37 des epaulements de butee 
39 constitues par une matiere elastique. Les oeufs 
introduits sont maintenus entre les deux epaule- 
ments 39, quand on assemble les deux moities 
de I'embaUage, ce qui deforme les epaulements et 
les adapte a la forme des oeufs. Sur le bord exte- 
rieur de la plaque 15 est prevu un profilage 40 
qui a, en section droite, une forme sinueuse. Ce pro- 
filage est represente a plus grande echelle par la 
figure 12 et il comprend par exemple des contours 
successifs de la lettre R. Quand on serre les plaques 
15 Tune contre 1'autre, les divers profllages 40 
s'engagent les uns dans les autres un peu corame 
une fermeture a glissiere, de sorte que les diverses 
parties de I'embaUage sont solidement maintenues 
ensemble. Les oeufs sont done constamment main- 
tenus contre les epaulements 39, de sorte qu'ils 
ne peuvent pas se deplacer dans I'embaUage. En 
outre, il peut encore etre prevu des surfaces de 
portee souples sur les parois laterales des enve- 
loppes. De preference, ces enveloppes sont pour- 
vues d'ouvertures de ventilation non representees 
pour que les oeufs restent toujours bien aeres. De 
meme, les emballages decrits ci-dessus peuvent com- 
porter des ouvertures de ventilation, ce qui est 
particulierement important lorsque i'on transporte 
des fruits ou autres denrees perissables. 

La figure 13 represente une variante 40a de 
profilage qui a une section analogue a la lettre 
omega. 

La figure 14 represente une autre possibility 
de fixation les unes aux autres des divers parties 
de I'embaUage. La partie superieure 41 de I'em- 
baUage comporte par exemple un certain nombre 
de trous 42 dans lesquels peut etre enfoncee une 
serie de pointes 43 fixees a la partie inferieure 44 
de I'embaUage. On obtient ainsi une liaison a la ma- 
niere d'une fermeture a glissiere entre les deux 
parties de I'embaUage. 

Les figures 15 a 20 representent d'autres exem- 
ples de I'embaUage propose. Un verre 45 est dis- 
pose dans une enveloppe composee de deux parties 
identiques 46, comprenant un bord 47 et une par- 
tie centrale 48 en forme d'accordeon, placee entre 
ses bords. Les extremites interieures 48a de cette 
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partie centrale maintiennent le verre de tous les 
cotes, tandis que ies extremites exterieures 486 
absorbent les chocs ou maintiennent 1'enveloppe 
sur la partie sous-jacente. Comme on peut le voie en 
particulier aux figures 15 et 17, la piece centrale 
en accordeon 48, en matiere deformable, s'adapte 
a 1'objet emballe, de sorte que sa forme exterieure 
a une base circulaire pratiquement uniforme. Pour 
assurer un appui particulierement bon de la bou- 
teiUe emballee 6 ou du verre embaUe 45, les parties 
d*enveloppes 46 sont constituees par plusieurs cou- 
ches, par exemple 46a et 466, absolument identiques 
et qui sont representees a titre d'exemple par la 
figure 15. La couche 466 est constituee en pratique 
exactement comme la couche 46a et peut etre en- 
gaged en cone dans ceUe-ci. Cette operation est 
rendue possible par la forme en accordeon des 
pieces 46. 

On peut voir en outre a la figure 15 que d'autres 
enveloppes peuvent se raccorder aux bords 47 et 
sont constituees egalement par Ies pieces 46 decrites 
plus haut. Les diverses gaines peuvent par exem- 
ple etre reunies a une plaque 49 representee par 
la figure 16, de maniere a Ies transporter facile- 
ment et a les ranger d'une facon visible. Une telle 
plaque est mobile et peut, par exemple, etre posee 
sur le bras sans risque de briser les verres em- 
bailes. Si I'on veut separer de la plaque des verres 
isoles, il suffit de separer les diverses enveloppes de 
la plaque sur les bords 47. Les parties d'enve- 
loppe 46 sont reliees aux bords 47 par soudure, 
de sorte qu'apres avoir enleve les diverses enve- 
loppes de la plaque, I'embaUage ne soit pas de- 
truit. II est avantageux de prevoir un double joint 
de soudure, de facon que les coupes necessaires 
se fassent entre ces deux soudures. 

La figure 18 represente un embaUage pour bou- 
teiUes, analogue a I'embaUage represente par Ies 
figures 15 a 17. L'embaUage se compose de deux 
parties 46 reliees par des rebords 47. Dans ce cas, 
les plis 50 ne se trouvent pas sur le pourtour de 
la bouteiUe 6, de sorte que plusieurs objets se placent 
directement cote k cote dans 1'enballage termine. 
Cette forme de realisation ne doit natureUement 
etre utilisee que pour des objets ne risquant pas 
de se briser les uns contre les autres. 

Dans la forme de realisation de la figure 19, les 
plis 50 sont places dans le sens de la longueur de la 
bouteiUe emballee 6. On peut ainsi obtenir encore 
un embaUage unique dans lequel les bords 47 peu- 
vent, si besoin est, etre soudes 1'un a Tautre ou 
maintenus ensemble par tout autre moyen de fixa- 
tion. 

La figure 20 represente un embaUage dans le- 
quel les plis 50 de la partie centrale 48 sont inclines 
sur la iigne mediane de separation de I'embaUage, 
e'est-a-dire par rapport aux bords 47. Cet embal- 
lage convient particulierement a des bouteiUes de 
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vin 6a qui comportent un col long et mince. Si 
les diverses parties de Pemballage sont reunies en- 
semble en une chaine ou une plaque, elles sont 
agencees de preference de facon que les parties 
etroites et les parties krges soient alternativement 
cote a cote. Die cette facon, il est possible de super- 
poser d'une fagon particulierement commode une 
plaque ou une chaine remplie a une autre plaque 
ou chaine correspondante. Les deux parries 46 de 
Pemballage sont encore completement identiques, 
de sorte qu'elles peuvent etre introduites les unes 
dans les autres avec le minimum d'encombre- 
ment. 

Enfin, la figure 21 represente un dispositif pour 
le pliage des feuilles 51 a Paide desquelles quel- 
ques-uns des emballages peuvent etre fabriques. 
La feuille 51 passe entre deux rouleaux dentes 
52 et 53 dont les dents s'engagent les unes dans 
les autres. Dans ce cas, il faut atteindre une tem- 
perature suffisante pour que la feuille 51 de matiere 
synthetique soit deformee de facon permanente. 
Derriere les rouleaux 52 et 53, ia feuille 51 com- 
porte alors les plis 50, dont il a ete question plus 
haut et qui peuvent etre realises de facons difFe- 
rentes suivant la forme des dents des rouleaux. 

RESUME 

Recipient d'eraballage en une ou plusieurs pieces, 
pour ioger, installer, remplir, conserver, expedier et 
presenter des marchandises quelconques, en parti- 
culier pour objets delicats, caracterise par les points 
suivants, pris isolement ou en combinaisons : 

1° Chaque emballage est constitue par une piece 
de matiere synthetique mince et comporte des sail- 
lies coniques, des epaulements, appuis, envelop- 
pes, etc., et, le cas echeant, des parois laterales ap- 
propriees, agencees de telle facon que les diverses 
parties de Pemballage s'appuient les unes sur les 
autres, mais, lorsqu'elles sont vides, peuvent etre 
introduites les unes dans les autres; 

2° Les diverses parties identiques de remballage 
peuvent etre superposees apres retournement de 
raaniere a constituer un emballage ferme de tous 
cotes; 

3° L'emballage est constitue par deux parties 
differentes qui, separees Tune de Pautre, peuvent 
etre introduites Tune dans Pautre, de fagon que 
les parties superieures vides constituent un empi- 
lage et les parties inferieures vides constituent un 
deuxieme empilage; 

4° L'emballage comporte ~ des rebords lateraux 
qui en font le tour et qui, lorsque Pemballage est 
monte ou quand les parties sont introduites les 
unes dans les autres, reposent les uns sur les 
autres et des dispositifs de fixation, comme des 
pointes s'engageant dans des trous places en face, 
ou des profilages s'engageant Tun dans Pautre; 
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5° Les rebords plans entourent chacun des objets 
a emballer; 

6° Les rebords plans qui se trouvent autour de 
Pemballage, mais aussi autour des divers objets 
emballes sont soudes Pun a Pautre ou reunis par 
des bandes adhesives; 

7° L'emballage comporte des trous de ventila- 
tion ou analogues, pour permettre Pentree d'air 
frais, autres gaz ou liquides, et pour vider Pinte- 
rieur de Pemballage; 

8° L emballage est a double paroi et il subsiste 
un espace, de preference une cavite, entre les deux 
parois; 

9° Les enveloppes coniques sont fermees ou 
peuvent etre fermees a une au moins de leurs ex- 
tremites et Pemballage et/ou ses enveloppes com- 
porte des dispositifs empechant le glissement les 
uns par rapport aux autres de plusieurs emballages 
remplis places les uns sur les autres; 

10° Les enveloppes peuvent etre fermees par au 
moins un fond intermediaire ou coulissant; 

11° Les enveloppes comportent sur leur extremite 
fermee et les fonds coulissants sur leur face infe- 
rieure des cavites ou des epaulements annulaires 
pour permettre de poser sur les enveloppes fermees 
ou les traverses d'un autre emballage les cols des 
bouteilies placees dans un autre emballage situe 
au-dessous ; 

12° Des epaulements de butee elastiques ou des 
surfaces d'appui pour les objets a emballer sont 
disposes a Pinterieur des enveloppes; 

13° Les parois de Pemballage comportent sur 
leurs aretes libres des rebords d'appui exterieurs 
munis de poignees; 
j 14° L'emballage se compose de deux parties 
identiques dont les surface de jonction constituent 
la ligne mediane de Pemballage complet et dont 
les traverses reposent les unes sur les autres; 

15° Les extremites fermees inferieures des enve- 
loppes reposent sur les traverses de Pemballage 
situe au-dessous et les cols de bouteilies font 
saiUie dans les cavites entre les enveloppes de 
Pemballage situe au-dessus; 

16° Des poignees de transport laterales sont 
agencees sur le fond coulissant; 

17° Le fond coulissant est relie a Pemballage, 
meme en position d'ouverture; 

18° L'emballage est constitue en deux pieces 
de matiere deformable qui comportent, entre un 
rebord plat qui en fait le tour, une piece centrale 
en forme d'accordeon, dont les extremites inte- 
rieures soutiennent Pobjet emballe, tandis que ses 
extremites exterieures absorbent les chocs; 

19° Chaque moitie de Pemballage est constituee 
par plusieurs parties identiques s'introduisant les 
unes dans les autres a la f agon d'un cone ; 

20° Plusieurs emballages sont reunis en forme 
de chaine ou de plaque; 



21° Les plis de la partie centrale en accordeon 
entourent l'objet emballe comme des anneaux; 

22° Les plis de la partie centrale en accordeon 
sont disposes dans le sens longitudinal de l'objet 
emballe ; 

23° Les plis de la partie centrale sont disposes 
obliquement sur la ligne de separation mediane de 
1'emballage; 
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24° Les plis de la parti ecentrale de deux parties 
voisines de remballage sont inclines en les placant 
tete-beche Tune par rapport a Tautre. 

Karl DAHMEN 

Par procuration : 
SlMONNOT, RlNDY & BLUNDELL 



Pour la vente des fascicules, s'adresser k riMPRiMERJE Nationals, 27, rue de la Convention, Paris (15'). 



N° 1.323.069 



M. Dahmen 



9 planches. - PI. I 




N* 1.323.069 



M. Dahmen 



9 pl&nches, - PI. II 




N° 1.323.069 



M. Oahmen 



9 planches. - PI. Ill 




N" 1.323.069 



M. Dahmen 



9 planches. - PI. IV 




N» 1.323.069 



M. Dahmen 



9 planches. - PI. V 




N° 1.323.069 



M. Dahmen 



9 planches. - PI. VI 



Fig. to 




N* 1.323.069 M. Dahmen 9 planches. • PI. VII 




49 



U7 A 5 















Y 


Y 


Y 


Y 


Y 


Y 


I 


I 


I 


I 


I 


I 



■4-8 



N» 1.323.069 



M. Dahmen 



9 planches. - PI. VIII 



Fig- 17 




323.069 



M. Dahmen 



9 planches. - PI. IX 



Fig. 20 




Fig. 21 



This Page is Inserted by IFW Indexing and Scanning 
Operations and is not part of the Official Record 

BEST AVAILABLE IMAGES 

Defective images within this document are accurate representations of the original 
documents submitted by the applicant. 

Defects in the images include but are not limited to the items checked: 

□ BLACK BORDERS 

□ IMAGE CUT OFF AT TOP, BOTTOM OR SIDES 

□ FADED TEXT OR DRAWING 

□ BLURRED OR ILLEGIBLE TEXT OR DRAWING 

□ SKEWED/SLANTED IMAGES 

□ COLOR OR BLACK AND WHITE PHOTOGRAPHS 

□ GRAY SCALE DOCUMENTS 

□ LINES OR MARKS ON ORIGINAL DOCUMENT 

□ REFERENCE(S) OR EXHIBIT(S) SUBMITTED ARE POOR QUALITY 

□ OTHER: . ; 

IMAGES ARE BEST AVAILABLE COPY. 
As rescanning these documents will not correct the image 
problems checked, please do not report these problems to 
the IFW Image Problem Mailbox. 



